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1. 製造業智慧排程管理系統 

1.1 系統進入 

    使用擁有權限帳戶進入「製造業智慧排程管理系統」(圖 1-1)，點擊加工

製造部門(圖 1-2)。 

 

(圖 1-1) 管理系統網頁登入畫面 

 

 

(圖 1-2) 加工製造部門 
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2. 智慧排程系統 

2.1 資料導入 

     進入智慧排程系統點擊數據資料(圖 2-1)畫面中資料範本下載 。並選擇

範本二，下載完成後選擇 WIP 資料導入，選擇範本二進行上傳與導入。導入

完成後可確認工單資訊與機台。 

 
(圖 2-1)智慧排程系統頁面 

2.2 排程操作面板 

排程先於數據資料(圖 2-1)中選擇排程日期、排程後是否自動派工以及

設定排程起始日，設定完成後點選確定儲存。下拉至頁面下方的排程操作面

板(圖 2-2)，可選擇三種不同的排程參數，選擇完成後點選開始排程。排程

結束後可檢查排程結果，結果預覽中可檢視甘特圖，排程結果表可檢視各工

單使用機台與預計開完工時間，並下載詳細結果。 
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(圖 2-2)排程操作面板 

2.3 列印派工單 

確認排程結果後於頁面上方製令處勾選工單，並點擊列印。 

 
(圖 2-3)排程操作面板 
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3. 網頁報工系統 

3.1 第一製程製程開工作業 

 第一製程以沖壓進行範例，點選系統畫面左側報工作業(圖 3-1)進入沖

壓報工頁面(圖 3-2)，點選開工即跳出開工預覽視窗(圖 3-3)，操作順序為：

1.選擇工單；2.選擇人員；3.確認領料數量；4.開工。第三步驟中需先進行

4.2節領料作業才可繼續進行。 

 

(圖 3-1)選擇報工作業 
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(圖 3-2) 沖壓報工頁面 

 

 (圖 3-3) 開工預覽視窗 
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3.2 暫停作業 

  開工完成後機台狀態變為開工中(圖 3-4)，於操作中點選暫停跳出暫停

作業視窗(圖 3-5)，操作順序為：1.輸入產量；2.輸入原因；3.輸入不良品

與待判品數量；4.列印，點選列印後，會產生物料移轉卡(圖 3-6)；5.暫停。

暫停後，如需開工再次點選開工即可。 

 

(圖 3-4) 機台狀態改變 
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(圖 3-5) 暫停作業視窗 
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(圖 3-6) 物料移轉卡 

 暫停後可於移轉作業→沖壓暫存區找尋暫停之訂單(圖 3-7)，點選移轉

可查看當前工單產量與移轉目標(圖 3-8)。暫停操作於所有製程步驟皆相同。 

 
(圖 3-7) 沖壓暫存區 

 
(圖 3-8) 移轉頁面 
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3.3 以物料移轉卡進行開工作業 

 除第一製程外，其餘製程皆以物料移轉卡上之卡號與 QRcode進行開

工，以目前示範工單為例，將頁面切換至報工作業→噴砂報工，點選頁面

中 QRcode圖式按鈕(圖 3-10)，跳出卡號開工頁面(圖 3-10)，點選開工。 

 
(圖 3-9) 噴砂報工頁面 

 

(圖 3-10) 卡號開工頁面 



 

  

11 製造業智慧排程管理系統-操作手冊 

 

3.4 完工作業 

 點選完工(圖 3-11)，跳出完工作業視窗(圖 3-12)，操作順續為：1.輸入

產量；2.輸入不良品與待判品數量；3.列印物料移轉卡；4.完工。完工操作

於所有製程步驟些相同。 

 
(圖 3-11) 噴砂報工頁面，完工操作 

 

(圖 3-12) 完工作業視窗 
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3.5 出單作業 

點選出單(圖 3-13)，跳出出單作業視窗(圖 3-14)，操作順續為：1.輸入

產量；2.輸入不良品與待判品數量；3.出單。出單操作於所有製程步驟些相

同。出單後加工狀態將持續維持為開工中。 

 

(圖 3-13) 作業視窗 

 

(圖 3-14) 出單作業視窗 
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3.6 WIP 數據彙整 

右側選單點選 WIP 資訊(圖 3-15)，進入資訊業面即可查看全場 WIP資訊，

點擊匯出半成品 WIP資料(圖 3-16)可將資料下載為 Excel進行查看。 

 

(圖 3-15) WIP資訊視窗 

 

(圖 3-16) 匯出資料 

3.7 規劃開單 

右側選單規劃作業中可進行規劃開單(圖 3-17)。點擊開單跳出開單規劃
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視窗(圖 3-18)，步驟為：1.選擇品號、2.輸入數量、3.是否分批、4.開單。

不分批為領取物料移轉卡上全部物料並掃描原有移轉卡進行開工，分批則領

取部分物料，並額外列印一張物料移轉卡進行開工。開單前須確認所需 WIP

是否充足。 

 

(圖 3-17)  

 
(圖 3-18)  

 


