
CNC控制器模擬Fanuc 0i-MF 銑床3軸
操作功能面板功能，依照實際CNC控制器的功能鍵完整擬真設計
  (1) 位置顯示[POS]，機器座標、絕對座標、相對座標、主軸負載。
  (2) 程式功能[PROG]
       (a) 自動模式[AUTO]，顯示程式功能、檢視、現單節、 次單節
       (b) 程式編輯[EDIT]，[ALTER][INSERT][DELETE]、程式保護鎖
       (c) 程式傳輸功能，[F input] ,[F output]
  (3) 刀具補正[OFS/SET]，坐標系、刀具補正、MACRO變數設置、
           公英制單位設置
  (4) 系統參數[SYSTEM]：傳輸參數、機器參數、編輯參數
  (5) 文字與數字鍵、輸入[INPUT]、重置[RESET]、[CAN]功能鍵。
異常警報顯示，警報代碼與真機操作錯誤顯示相同。
  (1) 例: X軸過行程顯示警報”500 OVER TRAVEK:+X”，
         其警報解除的方式，需將X軸移到正常範圍位置， 
         按下[RESET]警報才能解除。
  (2) 例: 1211 EMG ESTOP，需將緊急停止鈕拉起，警報才能解除。
  (3) 警報顯示訊息，系統會記錄每次警報發生的時間與錯誤代碼。
具備網路RJ45介面資料傳輸功能，可將程式經由網路做傳輸。




